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KARTA INSTRUKCYJNA OBRÓBKI SKRAWANIEM – SZKIC OPERACYJNY


Karta instrukcyjna wykonana zgodnie z PN-91/M-01171

Opis poszczególnych pozycji

	–Lp.
	Nazwa informacji
	Opis
	Maksymalna liczba znaków

	1. 
	Nr KT
	Numer karty technologicznej, w której jest zawarta dana operacyjna
	10

	2. 
	
	
	–

	3. 
	Zakład 
	Nazwa, skrót, znak firmy lub inny identyfikator zakładu
	10

	4. 
	KIOS
	Karta Instrukcyjna Obróbki Skrawaniem 
	

	5. 
	Nr dok.
	Numer dokumentu (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	10

	6. 
	Symbol przedmiotu
	Symbol przedmiotu (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	18

	7. 
	Nr rysunku
	 Nr rysunku wykonawczego (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	18

	8. 
	Nazwa przedmiotu
	Nazwa przedmiotu (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	30

	9. 
	Str./stronę
	Strona/stron – informacja określająca numer kolejnej strony i ogólną liczbę stron (łącznie ze szkicami operacyjnymi)
	5

	10. 
	Nr op.
	Numer operacji (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	4

	11. 
	Symb. stan.
	Symbol stanowiska (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	7

	12. 
	Szt. obr.
	Liczba jednocześnie obrabianych przedmiotów
	9

	13. 
	Chłodziwo
	Chłodziwo – nazwa lub oznaczenie 
	9

	14. 
	Uchwyty i przyrządy
	Wyszczególnienie oznaczeń uchwytów i przyrządów
	25

	15. 
	Dok. uzupełniające
	Oznaczenia literowe i numery dokumentów uzupełniających kartę instrukcyjną, zawierającą dodatkowe informacje niezbędne do wykonania operacji
	45

	16. 
	Treść operacji
	Treść operacji (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	165

	17. 
	Nr zab.
	Numer kolejnych zabiegów w ramach jednej operacji
	4

	18. 
	i
	Liczba przejść niezbędnych do wykonania zabiegu
	2

	19. 
	ap
	Głębokość skrawania w jednym przejściu
	4

	20. 
	f
	Przesunięcie narzędzia na 1 obrót przedmiotu pracy (mm)
	6

	21. 
	vc
	Droga jaką w jednostce czasu w ruchu względnym przebywa krawędź skrawająca w odniesieniu do przedmiotu obrabianego (m/min)
	4

	22. 
	n
	Szybkość obrotowa przedmiotu obrabianego wyrażona liczbą obrotów w jednostce czasu (1/min)
	6

	23. 
	
	
	

	24. 
	
	
	

	25. 
	
	
	

	26. 
	
	
	

	27. 
	
	
	

	28. 
	Treść zabiegu
	Opis zabiegu określający szczegółowo zadania do wykonania ma stanowisku roboczym; treść powinna zaczynać się od bezokolicznika
	74

	29. 
	Narzędzia skrawające
	Wyszczególnienie oznaczeń narzędzi skrawających
	39

	30. 
	Narzędzia pomiarowe
	Wyszczególnienie oznaczeń narzędzi pomiarowych
	34

	31. 
	Opracował
	Opracował (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	

	32. 
	Sprawdził
	Sprawdził (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	

	33. 
	Zatwierdził
	Zatwierdził (PN-87/M-01165 p. 2.2)
	

	34. 
	Ważn. dok. od.
	Określa termin obowiązywania karty instrukcyjnej np. od daty, numeru zlecenia, numeru wyrobu
	

	35. 
	Szkic operacyjny
	Integralna część karty instrukcyjnej obróbki skrawaniem, zawiera graficzne przedstawienie obróbki (wraz z wymiarami oraz tolerancjami kształtu i położenia) oraz sposób ustalenia i mocowania obrabianego przedmiotu
	


